
Tu socio industrial para alcanzar la excelencia

Catálogo 
Galvanizado



987 83 06 00

www.coatedsolutions.com

C/ 3, s/n - Polígono Industrial - 24392 
Villadangos del Páramo - LEÓN

Francisco Esteve

franciscoesteve@coatedsolutions.com

También pueden contactar 
con nuestro equipo comercial /

Pedidos León

pedidosleon@coatedsolutions.com



L A M I N AC I Ó N

Recocido,

horno de
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Galvanizado Inspección de calidad 

y embalaje

Pasivado

G A LVA N I Z A D OD EC A PA D O Q U Í M I CO

Skin pass

Tensión

leveler

Proceso de 
Galvanizado

El proceso de galvanizado consiste en el recubrimiento con una capa de 

   material protector a base de zinc de una bobina de acero para 

       protegerla de la oxidación.

  

              El galvanizado se aplica mediante un proceso continuo de inmersión en 

                 caliente. Durante la inmersión se produce la reacción química en la que 

                     se forman enlaces permanentes entre el acero y el zinc, quedando al 

                         enfriarse capas externas únicamente de zinc, después capas mixtas de 

                             acero y zinc y en el interior queda únicamente el acero.

  

                                     El proceso en nuestras instalaciones se inicia con el decapado de la bobina 

                                        laminada en caliente, seguido de la laminación de la misma, para alcanzar 

                                            el espesor deseado laminado en frío, a continuación la bobina pasa por el

                                                horno y se le da un tratamiento térmico, seguido del proceso mismo de 

                                                   galvanización por inmersión en caliente de la bobina en un baño compuesto 

                                                       principalmente por zinc.

                                                               Posteriormente la bobina galvanizada puede pasar por el skin pass para

                                                                   mejorar su acabado y planitud, y se protegerá con producto pasivante.

  

                                                                           Una vez realizado este proceso, el acero galvanizado resultante será mucho 

                                                                               más resistente a la corrosión y podrá utilizarse para múltiples usos dada 

                                                                                  su durabilidad y resistencia.



RECUBRIMIENTO DE CINC

0,25-0,29

0,30-0,34

0,35-0,39

0,40-0,44

0,45-0,49

0,50-0,54

0,55-0,59

0,60-0,69

0,70-0,79

0,80-0,89

0,90-0,99

1,00-1,24

1,25-1,49

1,50-1,99

2,00-2,49

2,50

Z100

298

267

236

210

189

172

157

132

112

99

87

68

56

45

35

R E C U B R I M I E N T O

Z120 Z140 Z180 Z200 Z225 Z275 Z350

Espesor 
(mm)

LISTA DE RECARGOS LEÓN COATED 
GALVANIZADO POR INMERSIÓN EN CALIENTE

CÁLCULO DEL PRECIO    PRECIO BASE + EXTRAS + TRANSPORTE

ANCHO / ESPESOR

0,25-0,29

0,30-0,34

0,35-0,39

0,40-0,44

0,45-0,49

0,50-0,54

0,55-0,59

0,60-0,69

0,70-0,79

0,80-0,89

0,90-0,99

1,00-1,24

1,25-1,49

1,50-1,99

2,00-2,49

2,50

194

165

130

102

99

81

78

68

61

56

51

48

40

34

22

22

A N C H O ( m m )

900 - 1099 1100 - 1525

Espesor 
(mm)

240

200

183

163

146

131

118

108

90

76

67

58

45

37

31

21

190

135

128

115

103

92

82

76

63

52

45

39

29

24

21

14

160

104

100

91

81

73

65

60

49

40

35

29

23

19

17

12

125

83

78

71

64

58

51

47

38

31

26

22

18

15

13

9

90

47

42

37

33

29

27

24

20

18

16

14

12

10

7

6

69

33

30

26

23

21

19

17

14

13

12

10

9

7

5

4

48

19

17

15

13

12

11

10

8

7

7

6

5

4

3

2

194

165

133

113

106

89

88

76

72

66

60

53

45

38

28

27

Pasivado C

TRATAMIENTO SUPERFICIAL

0

DX51D+Z

DX52D+Z

DX53D+Z

DX54D+Z

0

25

52

90

CALIDAD

S220GD+Z

S250GD+Z

S280GD+Z

S320GD+Z

S350GD+Z

0

5

15

23

40

Normal

Mejorado

A

B

ASPECTO SUPERFICIAL
Los productos se suministran 
con estrella minimizada.

0

20

TOLERANCIAS ESPECIALES

Espesor

Ancho

10

15

Para tolerancias especiales

Terrestre

Marítimo

0

10

Embalaje

Los productos son facturados 
con peso bruto.

Certificado 2.2

Certificado 3.1

0 €/T

5 €/T

Certificados

≤ 100 t

> 100 t

± 20 %

± 10 %

Tolerancias en cantidades

Peso por posición.
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ESPECIFICACIÓN DEL PRODUCTO GALVANIZADO

REFERENCIAS

- EN 10346 – Continuously hot-dip coated steel flat products – Technical delivery conditions 

- EN 10143 – Continuously hot-dip coated steel sheet and strip - tolerances, dimensions and 

                           shape

CAPACIDADES DIMENSIONALES GENERALES DE LÍNEA CGL 

Fecha de edición:

30/09/2025

2,75

2,50

2,00

1,50

1,25

1,00

0,75

0,50

0,40

0,30

800 1000 1100 1200 1300 1400 1500

ANCHO (mm)

E
S

P
E

S
O

R
 (

m
m

)

GALVANIZADO FH GALVANIZADO CALIENTE

2,5 X 800 2,5 X 1500

2,00 X 1500

1,40 X 15001,40 X 800

2,00 X 800

0,40 X 800

0,35 X 800

0,30 X 800

0,40 X 1500

0,35 X 1350

0,30 X 1250

• Para ancho nominal ≥ 1500mm con bordes no refilados consultar factibilidade técnica. 

• Espesores por debajo de 0,30mm consultar factibilidade técnica.



CALIDADES, DIMENSIONES Y REQUISITOS (medidas en mm) EN 10346

CALIDADES CUMPLIDAS Y CAPACIDADES 
DIMENSIONALES DE PRODUCCIÓN  

CALIDAD Espesor nominal Ancho
min.

Ancho
máx. Re Rm A80 min

(%) (2)

DX51D - 270-500 22

0,30 ≤ t < 0,35

0,35 ≤ t < 0,40

0,40 ≤ t ≤ 2,5 (1)

800

800

800

1250

1350

1500

(M   a)P(M   a)P

Norma EN 10346

S280GD 280 360 18

0,30 ≤ t < 0,35

0,35 ≤ t < 0,40

0,40 ≤ t ≤ 2,5 (1)

800

800

800

1250

1350

1500

S250GD 250 330 19

0,30 ≤ t < 0,35

0,35 ≤ t < 0,40

0,40 ≤ t ≤ 2,5 (1)

800

800

800

1250

1350

1500

S220GD 220 300 20

0,30 ≤ t < 0,35

0,35 ≤ t < 0,40

0,40 ≤ t ≤ 2,5 (1)

800

800

800

1250

1350

1500

DX52D 140-300
(3)

270-420 26

0,30 ≤ t < 0,35

0,35 ≤ t < 0,40

0,40 ≤ t ≤ 2,5 (1)

800

800

800

1250

1350

1500

(1) Material producido en galva caliente obligatoriamente a partir de espesor de 2,00mm. (1500 x 2,5 bajo consulta)

 El alargamiento mínimo requerido se reduce:(2)

    - Para 0,50mm < espesor final ≤ 0,70mm menos 2 unidades.

    - Para 0,35mm < espesor final ≤ 0,50mm menos 4 unidades.

    - Para espesor final ≤ 0,35mm menos 7 unidades

 Para material superficial A (sin skin pass) limite elástico máximo es de 360MPa.(3)

S320GD 320 390 17

0,30 ≤ t < 0,35

0,35 ≤ t < 0,40

0,40 ≤ t ≤ 2,5 (1)

800

800

800

1250

1350

1500

S350GD 350 420 16

0,30 ≤ t < 0,35

0,35 ≤ t < 0,40

0,40 ≤ t ≤ 2,5 (1)

800

800

800

1250

1350

1250
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Tolerancias de espesor para los tipos de acero con límite elástico Re mínimo
especificado o límite elástico convencional al 0,2% Rp0,2 mínimo especificado < 260
MPa (medidas en mm) EN 10143

TOLERANCIAS DIMENSIONALES

Tolerancias Espesor

Calidades
Espesor 
nominal

1 200 < w
≤ 1 500

0,30 < t ≤ 0,40

0,40 < t ≤ 0,60

0,60 < t ≤ 0,80

0,80 < t ≤ 1,00

1,00 < t ≤ 1,20

1,20 < t ≤ 1,60

1,60 < t ≤ 2,00

2,00 < t ≤ 2,50

2,50 < t ≤ 3,00

Tolerancias normales para
una anchura nominal w

Tolerancias restringidas (S) 
para una anchura nominal w

≤ 1 200 ≤ 1 200
1 200 < w

≤ 1 500 ≤ 1 500≤ 1 500

DX52D

S220GD
S250GD

± 0,05

± 0,05

± 0,06

± 0,07

± 0,08

± 0,11

± 0,13

± 0,15

± 0,17

± 0,06

± 0,06

± 0,07

± 0,08

± 0,09

± 0,12

± 0,14

± 0,16

± 0,18

± 0,030

± 0,035

± 0,040

± 0,045

± 0,050

± 0,060

± 0,070

± 0,090

± 0,110

± 0,035

± 0,040

± 0,045

± 0,050

± 0,060

± 0,070

± 0,080

± 0,100

± 0,120

± 0,040

± 0,045

± 0,050

± 0,060

± 0,070

± 0,080

± 0,090

± 0,110

± 0,130

En caso de especificación Mean to High (MTH), se considera los siguientes valores:

    + "valor de tolerancia normal" / - 0

En caso de especificación Mean to Low (MTL), se considera los siguientes valores:

    + 0 / - "valor de tolerancia normal"

± 0,04

± 0,04

± 0,05

± 0,06

± 0,07

± 0,10

± 0,12

± 0,14

± 0,17
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Tolerancias de espesor para los tipos de acero con límite elástico convencional 
al 0,2% mínimo especificado 260 MPa ≤ Rp0,2 < 360 MPa (medidas en mm)
EN 10143

TOLERANCIAS DIMENSIONALES

Calidades
Espesor 
nominal

1 200 < w
≤ 1 500

0,30 ≤ t ≤ 0,40

0,40 ≤ t ≤ 0,60

0,60 ≤ t ≤ 0,80

0,80 ≤ t ≤ 1,00

1,00 ≤ t ≤ 1,20

1,20 ≤ t ≤ 1,60

1,60 ≤ t ≤ 2,00

2,00 ≤ t ≤ 2,50

2,50 ≤ t ≤ 3,00

3,00 ≤ t ≤ 5,00

5,00 ≤ t ≤ 6,50

Tolerancias normales para
una anchura nominal w

Tolerancias restringidas (S) 
para una anchura nominal w

≤ 1 200 ≤ 1 200
1 200 < w

≤ 1 500 ≤ 1 500≤ 1 500

DX51D

S280GD
S320GD
S350GD

± 0,05

± 0,05

± 0,06

± 0,07

± 0,08

± 0,11

± 0,14

± 0,16

± 0,19

± 0,22

± 0,24

± 0,035

± 0,040

± 0,045

± 0,050

± 0,060

± 0,070

± 0,080

± 0,110

± 0,130

± 0,17

± 0,19

En caso de especificación Mean to High (MTH), se considera los siguientes valores:

    + "valor de tolerancia normal" / - 0

En caso de especificación Mean to Low (MTL), se considera los siguientes valores:

    + 0 / - "valor de tolerancia normal”

Tolerancias Espesor

± 0,06

± 0,06

± 0,07

± 0,08

± 0,09

± 0,13

± 0,15

± 0,17

± 0,20

± 0,24

± 0,25

± 0,07

± 0,07

± 0,08

± 0,09

± 0,11

± 0,14

± 0,16

± 0,18

± 0,20

± 0,25

± 0,26

± 0,040

± 0,045

± 0,050

± 0,060

± 0,070

± 0,080

± 0,090

± 0,120

± 0,140

± 0,18

± 0,20

± 0,045

± 0,050

± 0,060

± 0,070

± 0,080

± 0,090

± 0,110

± 0,130

± 0,150

± 0,19

± 0,21
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Tolerancias de anchura para todos los tipos de acero galvanizado
(medidas en mm) 
EN 10143

TOLERANCIAS DIMENSIONALES

Tolerancias Ancho

Calidades Anchura nominal

Tolerancias 
normales

≤ 1 200

600 ≤ w ≤ 1200

1200 < w ≤ 1500

w > 1500

Tolerancias 
restringidas (S)

1 200 < w ≤ 1 500

+ 5

- 0

Todas

Para tipos de acero con límite elástico Re mínimo especificado o límite elástico
convencional al 0,2% Rp0,2 mínimo especificado < 260 Mpa
(medidas en mm) 
EN 10143

Tolerancias Planicidad

Calidades Clase de
tolerancia

Altura máxima de la onda 
para espesor nominal

1,6 ≤ t < 3,0

DX52D

SG220D
SG250D

+ 6

- 0

+ 7

- 0

+ 2

- 0

+ 2

- 0

+ 3

- 0

Normal

Restringida 
(FS)

Anchura
nominal

0,7 ≤ t < 1,6t < 0,7

8

10

15

10

12

17

5

6

8

4

5

7

3

4

6

w < 1 200

1 200 ≤ w < 1 500

w ≥ 1 500

w < 1 200

1 200 ≤ w < 1 500

w ≥ 1 500
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Para tipos de acero con límite elástico convencional al 0,2% mínimo 
especificado 260 MPa ≤ Rp0,2 < 360 Mpa (medidas en mm) EN 10143

TOLERANCIAS DE PLANICIDAD

Calidades Clase de
tolerancia

Altura máxima de la onda 
para espesor nominal

1,6 ≤ t < 3,0

DX51D

SG280D
SG320D
SG350D
SG550D

Normal

Restringida 

Anchura
nominal

0,7 ≤ t < 1,6t < 0,7

w < 1 200

1 200 ≤ w < 1 500

w ≥ 1 500

w < 1 200

1 200 ≤ w < 1 500

w ≥ 1 500

13

15

20

8

9

12

10

13

19

6

8

10

5

6

9

TOLERANCIA EN FALTA DE ESCUADRADO
La falta de escuadrado "u" es la proyección ortogonal de un 
borde transversal sobre un borde longitudinal (véase la figura 1)

La falta de escuadrado no debe sobrepasar el 1% de la anchura real de la chapa

Figura 1 - Falta de escuadrado u
                    y curvado de borde q

TOLERANCIA EN CURVADO DE BORDE
El curvado de borde debe medirse sobre el borde cóncavo. La base de medida debe ser 
una distancia de 2 m tomada en cualquier punto del borde. En el caso de chapas y flejes 
en tiras con una longitud menor de 2 m, la base de medida debe ser igual a su longitud.

El curvado de borde no debe sobrepasar los 5 mm sobre una longitud de 2m. 
Para longitudes menores de 2m, el curvado de borde no debe ser superior al 0,25% 
de su longitud real.

Para una banda ancha obtenida por corte longitudinal de anchura < 600 mm se puede 
especificar una tolerancia restringida de curvado de borde (CS) máxima de 2 mm en una 
longitud de 2 m. Esta tolerancia restringida de curvado de borde (CS) no es aplicable para 
aceros con límite elásticoconvencional al 0,2% mínimo especificado Rp0,2 ≥ 280 Mpa.

 u

          q

TOLERANCIAS GENERALES
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ACABADO SUPERFICIAL RECUBRIMIENTO

EN 10346 

Tipos de acabado superficial

TIPOS DE ACABADO

CARACTERÍSTICA

(MA) “Minimized Spangle as Coated” 

(MB) “Minimized Spangle with Improved Surface” 

Estrella minimizada SIN Skin Pass

Estrella minimizada CON Skin Pass

RECUBRIMIENTOS Y MASAS

Tipos de recubrimiento y Equivalencia

TIPOS DE RECUBRIMIENTO Y EQUIVALENCIA (E    10346)

EN 10346

Ensayo 3 
Puntos 

Z100

Z140

Z200

Z225

Z275

Z350 (*)

Z120

Z150

Z180

(*) Disponible bajo consulta. 

(**) Valores indicativos. Solamente vale el ensayo gravimétrico por disolución química

LCS produce sus productos galvanizados con protección química de cromo trivalente 

(protección tipo C según EN 10346), con aspecto incoloro/transparente. 

Nota: La protección con cromo contra corrosión de bobinas galvanizadas aseguran un máximo 

de 90 días sin la formación de óxido blanco por acción de la humedad.

 Consultar para otras aplicaciones/acabados.*

Ensayo 1 
punto Referencia Rango

Designación 
RecubrimientoNormas

Recubrimiento Mínimo - Total 2 Caras (g/m²) 

PROTECCIÓN SUPERFICIAL CONTRA CORROSIÓN *

N

100

140

200

225

275

350

120

150

180

85

120

170

195

235

300

102

128

153

7

10

14

16

20

25

9

11

13

5 a 12

7 a 15

10 a 20

11 a 22

15 a 27

19  - 23

6 a 14

8 a 16

9 a 19
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Diámetro interno de 610mm. Necesidad de bobinas galvanizadas 

con diámetro interno de 508mm bajo consulta. 

Diámetro externo máximo de 2100mm. 

ASPECTOS GENERALES 

Diámetros 

Peso máximo 28 T. 

Bobinas con peso mínimo < 6T para espesores < 1,50mm bajo consulta. 

Bobinas con peso mínimo < 10T para espesores > 1,50mm bajo consulta. 

Pesos 

Fecha de edición:
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